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Referéncias

AFRICA
Columbus Stainless
ISCOR

AMERICA

Alcoa Inc.

CST Brasil

ISPAT Sidbec

J&L Specialty Steel

Kaiser Aluminium

ASIA

Alcoa

Bao Steel

Chalco Ruimin

Kawasaki Steel Corporation
POSCO

Shanghai Krupp Stainless
TiIsCO

THAINOX

TPCO

Xiamen Xiashun

AUSTRALIA

BHP Steel (Blue Scope)

EUROPA

AG der Dillinger Huttenwerke
Alcan/Alusuisse

Alcan / Pechiney Rhenalu
Alcoa Europe

Arcelor

AVESTA Polarit AB
Bridgnorth Aluminium Ltd.
Budelco N.V.

CORUS Aluminium

CORUS Steel

Grillo Rheinzink

GTSi Diinkirchen

Hydro Aluminium

Novelis

Rasselstein GmbH
Rautaruukki

Saarstahl AG

Salzgitter Flachstahl AG
Schwermetall Halbzeugwerk GmbH
SSAB Tunnplat AB
ThyssenKrupp Electrical Steel
ThyssenKrupp Stainless

ThyssenKrupp Steel AG
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Desde a sua fundagdo no ano de 1955, a BWG
firmou-se em nivel mundial com o renome de
indUstria de maquinas e instalagbes de alta qualidade
na industria de processamento de metais. A empresa,
de propriedade familiar, agora é administrada com
sucesso pela sequnda geracgdo.

HISTORIA

Até oinido dos anos 60, a BWG era constitulda pelo
Departamento de Mineragdo (B) e o Departamento de
Laminagao (W). Os desenvolvimentos importantes na
mineragdo naquela época foram as escoras de minas

hidraulicas e os transportadores subterraneos em curvas,

enguanto o Departamento de Laminacao fornecia os
primeiros laminadores de perfil e equipamentos de
manipulacao de placas.
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Quando, no inicio dos anos 60, pdde se verificar uma
tendéncia decrescente na mineracdo de carvao de pedra
e simultaneamente um crescimento da demanda de
produtos para a industria do ago, foi tomada a decisdo
de concentrar-se em maguinas e equipamentos para
laminagao.

Com os anos, a BWG desenvolveu-se em uma inddstria
de porte médio com diversos departamentos de
engenharia, um departamento elétrico e outro de
hidraulica. A fabricacéo e montagem dos equipamentos
até hoje sdo subcontratados a fornecedores.

A supervisdo na fabricacdo, instalacdo e o
comissionamento sdo de responsabilidade dos
engenheiros da BWG, Importantes novidades de
desenvolvimento dos anos sessenta foram os
equipamentos de transporte de bobinas
(Bundtransportanlagen) como transportadores de
corrente com adonamento linear, bem como os
transportadores tipo walking beam (Hubbalkenférderer)
com adonamento hidraulico. Além disso, foram
forneddas as primeiras maquinas para laminacdo a frio
e linhas de laminagao de fitas.

O novo deservolvimento que se destacou nagueles anos
foi a tecnologia de estiramento e dobramento BWG
Levelflex®. Pela primeira vez, em nivel mundial, foi
utilizada em 1969 uma instalacao de estirar, dobrar e
endireitar para quebrar a crosta (BWG Scalemaster®)

em uma Kontibeize [linha continua de decapagem].

No decorrer do termpo, este prindpio se firmou como
padrdo mundial.
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A partir dos meados dos anos 70, foram fornecidas as
primeiras unidades para a indstria de aluminio, entre
elas as primeiras linhas completas de laminacao de fitas
de aluminio. A tecnologia Levelflex® continuou a ser
desenvolvida e fornecida em conjunto com laminadores
skin pass (BWG Temper Levelflex®). A tecnologia e
equipamentos para obter fitas direitas e planas constitui
até hoje um marco no deservolvimento da BWG, o que
& documentado pelas intmeras patentes nadonais e
internacionais. As instalacdes BWG Levelflex preenchem
asmais altas exigéncias em planicidade e qualidade
de superficie de fitas laminadas. Marcos essenciais
foram colocados nos anos 90, com desenvolvimento do
processo patenteado de tracdo e estiramento de zonas
multiplas BWG Pure-Stretch-Levelflex®, do BWG
Scalemaster® para aco inoxidavel e a regulagem
automatica Crossbow patenteada.

Outro marco constitui a modernizagdo e automagao de
linhas tandem de laminacéo a frio inclusive a
transformacéo para laminagdo continua, bern como
melhoramentos da tecnologia de laminagao skin pass.
A tltima resultou, entre outros, em ajustagens e
regulagens patenteadas de laminadores skin pass, de
alta precisao, especialmente para instalacbes de
laminagdo skin pass, bem como em dispositivos de
limpeza eficientes para rolos de laminacao de suporte e
de trabalho.

Além disso, nos anos 80, foi desenvolvida a BWG
tecnologia de refile que, desde entdo, foi utilizada em

muitas aplicagdes em ago carbono, ago inoxidavel e
aluminio. Fabricacdo de alta precisdo, alta
confiabilidade, completa automagéao e processos
patenteados para endireitamento de desvios laterais
(Bandsabelkorrektur) e corregao de larguras menores do
que especificadas, destacam a tecnologia de refile BWG.

QUALIDADE

Desde oinicio, a BWG estabeleceu-se na posicao de
lideranca técnica também como fornecedor de linhas
completas de processamento de fitas. As linhas BWG
de processamento de fitas sdo conheddas na industria
pela sua robustez, alta disponibilidade, facilidade de
manutencdo e excelentes resultados de processo.
Para processos espedials como recozimento ou
decapagem, a empresa trabalha em conjunto com
parceiros de renome.

A BWG se apresenta como fornecedor experiente e
potente de maquinas isoladas até instalagdes de alta
complexidade. Como empresa de porte médio, a BWG
reage com flexibilidade as exigéncias dos dientes.

A qualidade dos produtos com simulténea otimizagao
de custos e a confiabilidade na manutengdo dos
prazos de entrega constituem prioridades.

O gerenciamento da qualidade administrado pela
empresa estd certificado pela IS0 9001 e inclui também
um competente e atuante gerenciamerto de projetos.

INOVACAO

Os pedidos egpedais dos clientes sermpre resultaram em
solugdes inovadoras. Um bom exemnplo entrou em
produgdo nos anos 80: a primeira linha continua de
decapagem completamente automatica, em nivel
mundial. Nos anos 90 foi desenvolvido um novo
processo de fabricacao para fitas de ago inoxidavel,
no qual em uma passagemn sao produzidas fitas a frio de
fitas a quente.

Além dos fornecimentos de instalagdes novas, a BWG
especializou-se na modernizagéo de linhas de
processamento existentes e de laminadoras.

Mo foco, além do aumento da capacidade, estao

o exato pré-planejamento das fases de modificacao

e comissionamento, bem como uma curva de
aceleragao muito inclinada apés reiniciar a operagao.

COMPETENCIAS

A fabricagdo é supervisionada com relagao & qualidade
de fabricagdo e pontualidade de entrega pelo
Departamento de Qualidade Assegurada. As questées
relativas a técnica de processamento sao desenvolvidas
no Departamento de Tecnologia de Processo. Neste,
p.ex., também sio simuladas matematicamente linhas
completas de processamento de fitas com relagdo ao
projeto mecanico/elétrico. Para tanto, foi desenvolvido
um software especial de smulacdo, que verifica o
projeto de uma instalacdo com relacdo a todas situagdes
de operagao.

Os equipamentos elétricos até uma certa dimenséo séao
projetos proprios completamente executados por
nosso Departamento Elétrico, com utilizagao de
hardware padréo e comissionamento. Pelo trabalho
ativo de equipe dos diversos departamentos
especializados em uma sé empresa, é reduzido,

de forma substandal, o risco de erros de projeto para
o clierte.

A presente brochura dé a vocé uma visao geral do
programa de produtos da BWG. No caso de perguntas
espedficas, colocamo-nos ao seu dispor como parceiro
competente.




Qualidade & Inovacao - Programa de Produtos

B LINHAS DE PROCESSAMENTO
DE FITAS PARA ACO, ACO
INOXIDAVEL E METAIS NAO
FERROSOS:

= Linhas continuas de decapagem

= Jungdo decapagem-laminacao a frio

= Llinhas continuas de laminagao a frio

- linhas continuas de recozimento

— Linhas de zincagern a fogo

- Linhas de zincagem eletrolitica

= Linhas de revestimento de fitas laminadas

— linhas de inspecao

- Linhas de recozimento e decapagem

- Equipamentos de preparacdo de bobinas
W Modernizagio de linhas existentes de

instalagoes de fitas
W Laminadores skin pass e instalagdes acessorias

B Levelflex® — Tecnologia e instalagoes de
astiramento e dobramento

Tratamento de metal Vits BWG Fornos
suspensos, LAY-ON-AIR®, fornos de fita
suspensa (Durchhéngedfen)

InstalagGes de limpeza do ar de exaustao
Instalagoes de refile inclusive instalagdes
acessorias

Instalacdes de actimulo de fitas
Ajustagens para laminadores a frio e linhas
continuas de laminagao a frio

Instalagdes de transporte de bobinas

W Ajustagens para instalagdes de fundigdes de

placas e boletos

Dispositivo de carga e descarga para fornos de
placas, blocos e boletos

Leitos de resfriamento para placas, blocos e
boletos

Eliminagdo de rebarbas de corte a quente
Cleanedge

Mesas de roletes, dispositivos de
basculamento e de giro

Dispositivos para retirar a crosta de placas
quentes




Linhas de processamento de fitas

B LINHAS CONTINUAS
DE DECAPAGEM

Lado de saida com bobinadeira 1e 2 Acumulador de saida 1,2e 3 Lado de entrada com desbobinadeira 1e 2

B LINHAS CONTINUAS hessedl lheseedl lbosaad]

DE RECOZIMENTO




Linhas de processamento de fitas

B LAMINADORES A FRIO CONTINUOS

Desbobinadeira

Acumulador de fita

Salda acumulador de bobinas

B LINHAS DE ZINCAGEM ELETROLITICA

Carro deacumulagdo

Lado de saida



Linhas de processamento de fitas
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Lado de entrada
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Bobinadeira Entrada com acumulador

Lado de saida

~—

S A2 |




Linhas de processamento de fitas

B PURE-STRETCH-LEVELFLEX®
LINHAS PARA ALUMINIO,
ACO INOXIDAVEL E ACO-IF

Aco inoxidavel fita 3D apés
endireitamento

m LINHAS DE RECOZIMENTO
E DECAPAGEM PARA ACO
INOXIDAVEL

Acumulador

Lado de entrada Scalemaster®




Modernizacao

Lado de entrada

Instalages de estiramento, dobra e retirada de crosta Scalemaster® numa linha de decapagem para ago inoxidavel




Laminadores de témpera Instalacao de puxo e estiramento

-LEVELFLEX®

B LAMINADORES DE TEMPERA B PURE-STRE

BWG

TEMPER MILL

L ¥

BWG Pure-Stretch-Levelflex®

Laminador guadro de témpera numa linha de recozimento continuo

Cilindro de dois estagios
(Dual stage roll force cylinder)
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Zona de pré-eatiramento

Zona principal
de estiramento

Sistema de limpeza de alta pressao Laminador quadro numa linha de zincagem a fogo Linha para fitas litograficas de aluminio - BWG Pure-Stretch-Levelflex®




Instalacoes de refile Eliminacao de rebarbas de corte a quente

B INSTALACOES DE REFILE E DISPOSITIVOS ACESSORIOS B ELIMINACAO DE REBARBAS DE CORTE A QUENTE

Tesoura de refile BWG com sistema de acompanhamento do desvio lateral da fita em uma linha de recozimento e decapagem para fita
de ago inoxidavel

Desvio lateral da fita Estreitamento da fita Alteracao da largura da fita

Rebarbamento
longitudinal

Compensagio de estreitamento Alteracdo da largura sem parada da fita

Rebarbamento
transversal

Cortador de tira de refile BWG Enrolador de tira de refile BWG
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Dispositivo para empilhamento de placas Transportadores de rolos a quente Transportadores de rolos a frio
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[ransporte de bobinas

Dispositivo de centralizagdo Walking beam de bobinas quentes
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wiaquinas especiails

Maquina para enrolar retalho

Instalagdo para tirar a fita da bobina

Tesoura transversal dupla

Carro elevador de bobinas



BWG Bergwerk- und Walzwerk-
Maschinenbau GmbH
Mercatorstr. 74-78

47051 Duisburg

Germany

Tel.: +49 203 9929-0

Fax: +49 203 9929-400
E-mail: bwg@bwg-online.de
www.bwg-online.com
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